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Rada MP1200

MP1220/MP1230/MP1240

VICEVRSTVY PVD POVLAK PRO FREZOVANI

JEDNA RADA DESTICEK K RESENi VSECH PROBLEMU PRI OBRABENI OCELi, NEREZOVYCH OCELI,
ZARUVZDORNYCH SLITIN A SLITIN TITANU.

POVLAK GENE-TENAX

Pokrocila kontrola struktury povlaku na nano Urovni vyrazné zvySuje jeho odolnost oproti béZnym konvenénim
postupdm. Pokrocild laminace vice vrstev poskytuje vy$si odolnost proti teplu, opotfebeni i navarkdm. Navic je
povlak nyni mnohem méné nachylny k praskani a diky zvySené adhezni pevnosti byla vytvorena nejstabilngjsi trida
pro frézovani.

LU AL OBOHACENA TECHNOLOGIE

> NABAZIALTIN

Zdokonalena odolnost vi¢i abrazivnimu opotrebeni a
tepelnému pnuti.

«d...... ORIGINALNI ALTiIN KOMPOZITNi FUNKCNi VRSTVA
Zvy$end odolnost vidi oxidaci a navarkim.

ZvétsSené zobrazeni
povlaku Gene-Tenax

e00cccccccccccccssscccccccccco0c s e Techno[ogie pro széeni pevnosti adheze

Specialni material na bazi
karbidu

DOSAHUJE PEVNOSTI VHODNE PRO SIROKY ROZSAH OBRABENYCH MATERIALU

OCEL NEREZOVA OCEL ZARUVZDORNE SLITINY A SLITINY TITANU
POSKOZENi OBRABENIM POSKOZENi OBRABENIM POSKOZENi OBRABENIM

Rezna hrana odolna proti opotfebeni pfi Rezné hrana méné nachylna k tvorbé ryh Rezna hrana odolna proti vylamovani pfi
obrabéni oceli pri obradbéni nerezové oceli obrabéni Zaruvzdornych a titanovych slitin

Vznik tepelnych trhlin Tvorba ryh Vydrolena reznd hrana

M : Rada MP1200 :  Konvenéni PVD



Rada MP1200

NOVA VICEVRSTVA TECHNOLOGIE

Zavedeni nové vicevrstvé technologie Gspésné potlacilo praskani a podstatné zlepsilo odolnost viéi lomu v

porovnani s konvencni technologii.

RADA MP1200 ViCEVRSTVA TECHNOLOGIE

KONVENCNi TECH NOLOGIE VRSTEV

Brani vzniku trhlin

SYSTEM ViCE TRIiD

Pomoci simula¢ni technologie byla provedena pfesnd analyza zatiZeni a teploty fezné hrany pri obrabéni riznych
materiall obrobkd. To vedlo k vytvoreni riznych substratd pro tri odlidné tridy a zajistuje optimalni vykon pro kazdy
typ materialu obrobku. Zajisténi nejlepsiho vykonu v Sirokém rozsahu aplikaci.

MP1220 MP1230 MP1240
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PRAVIDLA PRO VYBER

Ocel, nelegované oceli

<

¢ Tvrdy nastrojovy material

e Stabilni rez

* Dlraz na odolnost viéi opotrebeni
a mechanické vlastnosti

Nerezova ocel

Titanové slitiny,
Zaruvzdorné slitiny

C——

¢ Pevny, houzevnaty nastrojovy
material

¢ Nestabilni, pferusovany fez

¢ Dilraz na odolnost vidi lomu
a tepelné vlastnosti



Rada MP1200

REZNY VYKON
KARBIDOVA TRiDA S PVD POVLAKEM PRO FREZOVANI

POROVNANi ODOLNOST VUCI LOMU PRI 0BRABENi MATERIALU 42CrMo4

Trida MP1220 potlacuje vylamovani pri obrabéni s vysokym zatizenim a vykazuje vice nez dvojnasobnou odolnost
proti lomu oproti konvenénimu produktu A.

Rychlost posuvu

Material 42CrMo4 (CSN 15 142) 07
Nastroj ASX445 DC = 125 mm 5 067
Desticka MP1220 JM E 05 1
Ve (m / min) 200 N 04 -
ap (mm) 3 = N2
N 03
ae (mm) 100 @
> 02 —
Za sucha 4
ReZim obrabéni Jedna desticka & 0.1 —
Prekryti 100% (drazka) 04

MP1220 Konvenéni A Konven¢ni B
® Fotografie pofizena po tomto rezu.

_ O QO
MP1220 Konvencni A O O

Vyobrazeni obrabéni

ODOLNOST VUCI OPOTREBENI V POROVNANI S OBRABENIM 42CrMo4

Stabilniho obrabéni je dosazeno potlacenim opotiebeni Ghlu Cela a zamezenim vyskytu tepelnych trhlin.

Délka fezu (m)

. 0.12
Material 42CrMo4 (CSN 15 142) / Konvenéni MP1220
Nastroj VPX300 DC = 32 mm g 0.10 / /
Desticka MP1220 M E 0.08
Ve (m / min) 200 2
fz (mm/t.) 0.15 20067
[}
ap (mm) 4 8 0.04
ae (mm) 16 g
O 0.02
Za sucha
Rezim obrabéni Jedna desticka 0

cdna o . L 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64
Prekryti 100% (drazka)

® Foto porizeno po fezu dlouhém 28 m

MP1220 Konvencni



Rada MP1200

RADA MP1200

DESTICKY

Objednaci cislo g § E o Specifikace Poznamka Geometrie
T 5 & =
= = Z
Celni frézovani
SNGU140812ANER-L ® @ O G Ostra geometrie Lehky Fez WSX445
SNGU140812ANEL-L * Kk G Ostra geometrie Lehky fez
SNGU140812ANER-M ® ® ® G Prvnivolba Univerzalni rez
SNGU140812ANEL-M * ok G Prvnivolba Univerzalni rez
SNMU140812ANER-M ® ® ® M Prvnivolba Univerzalni Fez
SNMU140812ANEL-M ® x M Prvnivolba Univerzalni fez
SNMU140812ANER-R ® ® ® M Pevnybrit Hruby rez
SNMU140812ANEL-R *x X M Pevny brit Hruby fez
SNMU140812ANER-H ® ® ® M Pevnybrit Tézky rez
WNGU1406ANENSC-M ) G Hladici plodka wiper Dokon&ovaci obrabéni WSX445
NNMU130508ZER-L ® ® Xx M Ostrd geometrie Univerzalni rez AHX440S
NNMU130508ZEN-M ® ® ® M Prvnivolba Univerzalni rez
WNEU1305ZEN4C-M * E Hladici plodka wiper Dokoncovaci obrabéni AHX440S
NNMU130532ZEN-M ® ® ® M Prvnivolba Vysokorychlostni obrabéni
NNMU130532ZEN-R ® ® X% M Pevnybrit Vysokorychlostni obrabéni
NNMU200608ZEN-MK ) M Prvnivolba Univerzalni fez AHX640S
NNMU200608ZEN-HK [ ] M Pevny brit Univerzalni rez
NNMU200712ZER-L ® ® @ M Ostr geometrie Univerzalni fez Q
NNMU200708ZEN-M ® ® ® M Prvnivolba Univerzalni fez
WNEU2007ZEN7C-M * E Hladici ploska wiper Dokoncovaci obrabéni AHX640S
SEET13T3AGEN-JL ® ® ® [ Nizkyodpor Lehky dokon&ovaci fez ASX445
SEMT13T3AGSN-JM ® ® ® M Prvnivolba Lehké hrubovani
SEMT13T3AGSN-JH ® ® ® M Pevnybrit Stredné tézky rez

(10 desticek v jednom baleni.)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA MP1200 - DESTICKY

Rada MP1200

Objednaci Cislo § g g o Specifikace Poznamka Geometrie
$ 3 sE

Frézovani do rohu

SOMT083304PEER-L ® ® ® M Nizkd odolnost, RE0.4 Stabilni fez ASX300

SOMTO083308PEER-L ® ® ® M Nizkd odolnost, RE0.8 Stabilni fez

SOMTO083308PEER-M ® ¢ @ M REO0S8 Univerzalni fez

SOMT083312PEER-M ® ¢ @ M REI1.2 Univerzalni rez

SOMT083316PEER-M ® ® @ M RET6 Univerzalni rez

SOMTO083308PEER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE0.8 Nestabilni rez

SOMT083312PEER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE1.2 Nestabilni Fez

SOMT083316PEER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE1.6 Nestabilni rez

SOET12T308PEER-JL ® ® ® [ Nizkyodpor Lehky dokon&ovaci fez ASX400

SOMT12T308PEER-JM ® ® ® M Prvnivolba Lehké hrubovani

SOMT12T308PEER-JH ® ® ® M Pevnybrit Stredné tézky rez u

SOMT12T320PEER-FT ® *x *x M Pevny brit Tézky a prerusovany rez

SONX1206PER * N Pravostranny Hrubovani litiny VOX400

WOEX1206PERS5C * E Hladici geometrie wiper Dokoncovaci obrabéni VOX400

6NGU0906040PNER-L * * * G Nizky odpor, RE0.4 Stabilni Fez WWX200

6NGUO0906080PNER-L *x * * G Nizky odpor, RE0.8 Stabilni rez

6NMUQ0906040PNER-M ® ®© ® M REO4 Univerzalni rez

6NMU0906080PNER-M ® ¢ ¢ M RE0S8 Univerzalni fez

6NMU0906080PNER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE0.8 Nestabilni Fez

6NGU1409040PNER-L ® ® O G Nizkyodpor, RE0.4 Stabilni Fez WWX400

6NGU1409080PNER-L ® ® ® G Nizkyodpor, RE0.8 Stabilni rez

6NGU1409040PNER-M * ® % G REO04 Univerzalni rez

6NGU1409080PNER-M ® ®© ® G RE0S8 Univerzalni rez

6NMU1409040PNER-M ® ®© ® M REO4 Univerzalni rez

6NMU1409080PNER-M ® ¢ ® M RE0S8 Univerzalni rez

6NMU1409160PNER-M ® @ ® M RENS6 Univerzalni fez

6NMU1409200PNER-M * *x *x M RE20 Univerzalni rez

6NMU1409080PNER-R ® ¢ ¢ M REO0S8 Nestabilni fez

6NMU1409160PNER-R * * *x M REI.6 Nestabilni rez

6NMU1409200PNER-R * * *x M RE2.0 Nestabilni ez

2NGU1406ZNER4C-M ) G Hladici plodka wiper Dokon&ovaci obrabéni WWX400

11
(10 desticek v jednom baleni.) 16 ’&3

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



RADA MP1200 - DESTICKY

Rada MP1200

Objednaci cislo § g g o Specifikace Poznamka Geometrie
T i
Bocni fréza
LNGU130804PNER-M * G Nizka odolnost, RE1 0,4 Pravostranny DCV4
LNGU130804PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 0,4 Levostranny
LNGU130808PNER-M * G Nizky odpor, RE1 0,8 Pravostranny
LNGU130808PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 0,8 Levostranny
LNGU130812PNER-M * G Nizky odpor, RE1 1,2 Pravostranny
LNGU130812PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 1,2 Levostranny
LNGU130816PNER-M * G Nizky odpor, RE1 1,6 Pravostranny
LNGU130816PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 1,6 Levostranny
LNGU130820PNER-M * G Nizky odpor, RE1 2,0 Pravostranny
LNGU130820PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 2,0 Levostranny
LNGU130824PNER-M * G Nizky odpor, RE1 2,4 Pravostranny
LNGU130824PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 2,4 Levostranny
LNGU130830PNER-M [ ] G Nizky odpor, RE1 3,0 Pravostranny
LNGU130830PNEL-M [ ] G Nizky odpor, RE1 3,0 Levostranny
LNGU130840PNER-M * G Nizky odpor, RE1 4,0 Pravostranny
LNGU130840PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 4,0 Levostranny
LNGU130850PNER-M * G Nizky odpor, RE1 5,0 Pravostranny
LNGU130850PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 5,0 Levostranny
LNGU130804PNER-R * G Pevny brit, RE1 0,4 Pravostranny
LNGU130804PNEL-R * G Pevny brit, RE1 0,4 Levostranny
LNGU130808PNER-R * G Pevny brit, RE10,8 Pravostranny
LNGU130808PNEL-R * G Pevny brit, RE10,8 Levostranny
LNGU130812PNER-R * G Pevny brit, RE1 1,2 Pravostranny
LNGU130812PNEL-R [ ] G Pevny brit, RE1:1.2 Levostranny
LNGU130816PNER-R * G Pevny brit, RE1 1,6 Pravostranny
LNGU130816PNEL-R * G Pevny brit, RE1 1,6 Levostranny
LNGU130820PNER-R * G Pevny brit, RE1 2,0 Pravostranny
LNGU130820PNEL-R * G Pevny brit, RE1 2,0 Levostranny
LNGU130824PNER-R * G Pevny brit, RE1 2,4 Pravostranny
LNGU130824PNEL-R * G Pevny brit, RE1 2,4 Levostranny
LNGU130830PNER-R * G Pevny brit, RE1 3,0 Pravostranny
LNGU130830PNEL-R [ ] G Pevny brit, RE1 3,0 Levostranny
LNGU130840PNER-R * G Pevny brit, RE1 4,0 Pravostranny
LNGU130840PNEL-R * G Pevny brit, RE1 4,0 Levostranny
LNGU130850PNER-R * G Pevny brit, RE1 5,0 Pravostranny
LNGU130850PNEL-R * G Pevny brit, RE1 5,0 Levostranny
Al
(10 desticek v jednom baleni.) 2% '{3

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MP1200

RADA MP1200 - DESTICKY

Objednaci Cislo § § g o Specifikace Poznamka Geometrie
$ 3 sE

Muttifunkeni frézovani

JOMWO06T215ZZSR-FT o o IC 6,35 Prvni volba AJX

JOMWO080320ZZSR-FT o o IC8 Prvni volba

JDMW09T320ZDSR-FT o o IC 9,525 Prvni volba

JDMW120420ZDSR-FT o o IC12 Prvni volba

JDMW140520ZDSR-FT o o IC 14 Prvni volba

JDMT120420ZDSR-ST [ ] IC 12, pevny brit Prerusovany rez

JDMT140520ZDSR-ST [ ] IC 14, pevny bfit Prerusovany rez

JOMT06T216ZZER-JL o o IC 6,35 Tézko obrobitelné materialy

JOMT080322ZZER-JL o O IC8 Tézko obrobitelné materialy

JDMT09T323ZDER-JL o o IC 9,525 Tézko obrobitelné materialy

JDMT120423ZDER-JL o o IC 12 Tézko obrobitelné materialy

JDMT140523ZDER-JL o O IC 14 Tézko obrobitelné materialy

JOMT06T215ZZSR-JM [ N ) IC 6.35, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

JOMT080320ZZSR-JM o O IC 8, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

JDMT09T320ZDSR-JM o O IC 9,525, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

JDMT120420ZDSR-JM o O IC 12, nizk4 odolnost Univerzalni obrabénf

JDMT140520ZDSR-JM o o IC 14, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

QOGT0830R-G1 *APMX 7.4, nizka odolnost Univerzalni obrabéni AQX

QOGT1035R-G1

* APMX 9,2, nizkd odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT1342R-G1

* APMX 11,5, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT1651R-G1

* APMX 14,5, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT1856R-G1

* APMX 16, nizka odolnost

Univerzalni obrabénf

QOGT2062R-G1

* APMX 18, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT2576R-G1

* APMX 23, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOMT0830R-M2 *APMX 7.4 Univerzalni obrabéni
QOMT1035R-M2 *APMX 9.2 Univerzalni obrabéni
QOMT1342R-M2 *APMX 11.5 Univerzalni obrabéni
QOMT1651R-M2 *APMX 14.5 Univerzalni obrébéni
QOMT1856R-M2 *APMX 16 Univerzalni obrabéni
QOMT2062R-M2 *APMX 18 Univerzalni obrabéni
QOMT2576R-M2 *APMX 23 Univerzalni obrabéni

RPHT1040MOE4-L

IC 10, nizsi odolnost, vysoka presnost

ARP

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1040MOE8-L1

IC10, univerzalni, 8 bFitd

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1040MOE4-L2

IC 10, nizSi odolnost, vysoka tuhost

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPHT1040MOE4-M

IC10, univerzalni, vysoka presnost

Univerzalni obrabéni

RPMT1040MOE8-M1

IC10, univerzalni, 8 bFitd

Univerzalni obrabénf

RPMT1040MOE4-M2

IC10, univerzalni, vysoka tuhost

Univerzalni obrabéni

RPHT1040MOE4-R

IC10, pevny brit, vysoka presnost

Prerusovany rez

RPMT1040MOE8-R1

IC10, univerzalni, 8 bFitd

Prerusovany rez

RPMT1040M0OE4-R2

IC10, pevny brit

Prerusovany rez

RPHT1248MOE4-L

IC 12, nizkd odolnost, vysoka presnost

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1248MOE8-L1

IC12, univerzalni, 8 bFitd

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1248MOE4-L2

IC 12, nizkd odolnost, vysoka tuhost

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPHT1248MOE4-M

IC12, univerzalni, vysoka presnost

Univerzalni obrabéni

RPMT1248M0OE8-M1

IC12, univerzalni, 8 bFitd

Univerzalni obrabéni

RPMT1248M0E4-M2

IC12, univerzalni, vysoka tuhost

Univerzalni obrabéni

RPHT1248MOE4-R

IC12, pevny bfit, vysoka presnost

Prerusovany rez

RPMT1248MOE8-R1

IC12, univerzalni, 8 bFitd

Prerusovany rez

RPMT1248M0OE4-R2

(% (% 0|0 0 O O @ X (% X% 0 0 0 0 0 0 X * X 0 @ 0@ O X x|* (% (% 06 06 6 06 6o o 6 o6 6o o x o6 o e o o o

(B A BN BN BE NN BE BN BN BN BN BN BN BE BE BN BN BB b Ab K BN BN NN ]
O O O 00 0 O O xXx 00 0 0 0 0 0 X 0 x X X 0 e e x

I Z2IZ] 2222221222122 |12 9ol |e XI55

IC12, pevny brit

PrerusSovany rez

1/3
(10 desticek v jednom baleni.) 25 \/?
* Toto je kratsi typ britu APMX. '\4

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MP1200

RADA MP1200 - DESTICKY

Objednaci Cislo Specifikace Poznamka Geometrie

MP1240

MP1220
MP1230
Trida

Multifunkéni frézovani

XDGX175004PDER-GM [ G Pevny bfit, RE0.4 Vysokorychlostni obrabé&ni AXD4000
XDGX175008PDER-GM (] G Pevny brit, RE0.8 Vysokorychlostni obrabéni AXD4000A
XDGX175012PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE1.2 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175016PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE1.6 Vysokorychlostni obrabénf
XDGX175020PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE2.0 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175024PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE2.4 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175030PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE3.0 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175032PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE3.2 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175040PDER-GM * G Pevny brit, RE4.0 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175050PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE5.0 Vysokorychlostni obrabénf
XDGX227008PDER-GLA * G Nizka odolnost, RE0.8 Rozméry po obrabéni budou RE AXD7000
XDGX227016PDER-GLA * G Nizka odolnost, RE1.6 Rozméry po obrabéni budou RE
RPMT08T2MOE-JS ) M IC 8, nizk4 odolnost Vysokorychlostni obrabéni BRP
RPMT10T3MOE-JS * M IC 10, nizka odolnost Vysokorychlostni obrabéni
RPMT1204MOE-JS * M IC 12, nizka odolnost Vysokorychlostni obrabéni
RPMT1606MOE-JS [ ] M IC 16, nizka odolnost Vysokorychlostni obrabéni
RPMW10T3MOE * M IC10 Univerzalni obrabéni
RPMW1204MOE [ ] M IC12 Univerzalni obrabéni
RPMW1606MOE ( M IC16 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G04 * ok G RE0.4 Univerzalni obrabéni BXD4000
XDGT1550PDER-G08 *x K G REO0.8 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G12 * Kk G RE1.2 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G16 * X G RE1.6 Univerzalni obrabéni W
XDGT1550PDER-G20 * ok G RE2.0 Univerzalni obrébéni
XDGT1550PDER-G30 * *x G RE3.0 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G32 *x Kk G RE3.2 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G40 *x Kk G RE4.0 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G50 * Kk G RE5.0 Univerzalni obrabéni
LOGU0904020PNER-L ® ® O G Nizka odolnost, RE0.2 Stabilni - univerzalni obrab&ni VPX200
LOGUO0904040PNER-L ® ® O G Nizkdodolnost, RE0.4 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGUO0904080PNER-L ® ® O G Nizkdodolnost, RE0.8 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904100PNER-L ® O® X% G Nizkd odolnost, RE1.0 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904120PNER-L *x * * G Nizka odolnost, RE1.2 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904160PNER-L ® ® O ( Nizkd odolnost, RE1.6 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904020PNER-M ® ® ® G RE02 Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904040PNER-M ® ®© ® (G REO04 Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904080PNER-M ® @ ® G REOS Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904100PNER-M ® @ ® G REID Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904120PNER-M ® ® @ G REI12 Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904160PNER-M ® ® ® G REIS Univerzalni - nestabilni obrabéni

2/3
(10 desti¢ek v jednom baleni.) 25 '{3
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RADA MP1200 - DESTICKY

Rada MP1200

Objednaci Cislo

Multifunkéni frézovani

MP1220

MP1230

MP1240
Trida

Specifikace

Poznamka

Geometrie

LOGU1207020PNER-L * * * G Nizky odpor, REO.2 Stabilni - univerzalni Fez VPX300
LOGU1207040PNER-L ® ® X% G Nizkyodpor, RE0.4 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207080PNER-L ® ® O G Nizkyodpor, RE0.8 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207100PNER-L * * * G Nizky odpor, RE1.0 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207120PNER-L * @ * G Nizky odpor, RE1.2 Stabilni - univerzalni fez
LOGU1207160PNER-L * * * G Nizkyodpor, RE1.6 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207200PNER-L * @® @ G Nizkyodpor, RE2.0 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207240PNER-L * * * G Nizkyodpor, RE2.4 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207300PNER-L * % * G Nizky odpor, RE3.0 Stabilni - univerzalni fez
LOGU1207320PNER-L * * * G Nizky odpor, RE3.2 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207020PNER-M ® ® % (G RE0.2 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207040PNER-M ® ® ® G REO04 Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207080PNER-M ® @ @ G REOS Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207100PNER-M ® @ ® G REID Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207120PNER-M ® @ ® G RE12 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207160PNER-M *x @® @® (G RE16 Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207200PNER-M ® @ ® (G RE20 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207240PNER-M ® ® % G RE24 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207300PNER-M ® ® % G RE3O Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207320PNER-M ® @ ® G RE32 Univerzalni - nestabilni rez
JOMU090512ZZER-L ® ® ® M Nizkyodpor Stabilni Fez, titanové slitiny WJXo9
JOMU090512ZZER-M ® ® ® M Obecny Univerzalni rez
JOMU090512ZZER-R ® ® ® M Pevnybrit Nestabilni Fezani
JOMU140715ZZER-L ® ® ® M Nizky odpor Stabilni rez, titanové slitiny WJX14
JOMU140715ZZER-M ® ® ® M Obecny Univerzalni rez
JOMU140715ZZER-R ® ® ® M Pevnybrit Nestabilni rez
3/3
(10 desti¢ek v jednom baleni.) 25 '&3

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



RADA MP1200 - DESTICKY

Rada MP1200

o o o
Objednaci Cislo N & & , Specifikace Poznamka Geometrie
- = <« 3
o o Q 3o
= = Z
Hluboké rohové frézovani
JPMX140412-JM *x Kk M Rovny brit Spodni brit SPX
JPMX190412-JM ® x M Rovny brit Spodni brit
JPMX140412-WH *x X M Zvlnény brit Spodni brit
JPMX190412-WH *x X M Zvinény brit Spodni brit
SPMX120408-JM * * M Rovny bFit Periferni bFit SPX
SPMX120408-WH *x Kk M Zvlnény brit Periferni brit

(10 desti¢ek v jednom baleni.)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA MP1200 - DESTICKY

Rada MP1200

Objednaci Cislo § g g o Specifikace Poznamka Geometrie
$$SE

SRG16C * G Zesileny brit, CEMR 8 Vnitini SRM2
SRG16E * G Zesileny brit, CEMR 8 Vnéjsi

SRG20C ( G Zesileny brit, CEMR 10 Vnitini o
SRG20E ([ G Zesileny brit, CEMR 10 Vnéjsi

SRG25C * G Zesileny brit, CEMR 12,5 Vnitrni

SRG25E * G Zesileny brit, CEMR 12,5 Vnéjsi

SRG30C * G Zesileny brit, CEMR 15 Vnitini

SRG30E * G Zesileny brit, CEMR 15 Vnéjsi

SRG32C * G Zesileny bfit, CEMR 16 Vnitfni

SRG32E * G Zesileny brit, CEMR 16 Vnéjsi

SRM16C-M ) M Nizky odpor, CEMR 8 VnitFni SRM2
SRM16E-M [ ] M Nizky odpor, CEMR 8 Vnéjsi

SRM20C-M * M Nizky odpor, CEMR 10 VnitFni

SRM20E-M * M Nizky odpor, CEMR 10 Vnéjsi o
SRM25C-M * M Nizky odpor, CEMR 12,5 VnitFni

SRM25E-M * M Nizky odpor, CEMR 12,5 Vn&jgi

SRM30C-M * M Nizky odpor, CEMR 15 Vnitrni

SRM30E-M * M Nizky odpor, CEMR 15 Vnéjsi

SRM32C-M ([ ] M Nizky odpor, CEMR 16 VnitFni

SRM32E-M (] M Nizky odpor, CEMR 16 Vnéjsi

(10 desti¢ek v jednom baleni.)

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Rada MP1200

RADA MP1200 - DESTICKY

o o o
Objednaci Cislo N & & , Specifikace Poznamka Geometrie
- = = 3
o o Q 3o
=z = =Z
Frézovani drazek
JPMT060204-E ® M Rovnob&Znik Univerzalni Fez CBJP
MPMT090308 * M Rombicka geometrie Univerzalni rez CBMP
Pro vertikalni posuv
TPEW1303ZPER2 * E IC7.9 Univerzalni fez PMF
CPMT1205ZPEN-M2 * M IC12,7 Univerzalni fez PMR
CPMT1205ZPEN-M3 * M IC 12,7 Univerzalni rez
11
(10 desticek v jednom baleni.) N
39 gV
(7

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Rada MP1200

CELNI FREZOVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material

Charakteristiky

Rezny
rezim

Rezné
podminky

ae

MP1220
Vc

MP1230
Vc

MP1240
Ve

, L, ) Suché @ € & — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nizkouhlikové oceli <180HB "
Mokré @ € & — 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) =
Nelegovana ocel Suché @ € ¥ — 220 (170 -270) 200 (150 - 250) —
. 180 - 350HB -
legovana ocel Mokré @ € ¥ — 120 (80 - 160) 120 (80 - 160) —
oL, . .., , Such¢ @ € & — 220 (170 - 270) 200 (150 - 250) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani .
Mokré @ € & — 120 (80 - 160) 120 (80 - 160) —
i o ) Suché @ € & — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC "
Mokré @ € & — 100 (80 - 120) 100 ( 80 - 120) =
Suché - — 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
<200HB .
o . ; Mokré — — 130 (80 - 180) 130 (80 - 180)
Austeniticka korozivzdorna ocel -
Suché — — 170 (120 - 220) 170 (120 - 220)
>200HB
Mokré — — 100 (80 - 150) 100 (80 - 150)
., . i Suché — — 160 (110-2100 160 (110 - 210)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB .
Mokré — — 100 (80 - 150) 100 (80 - 150)
Precipitacné vytvrzované Suché — — 150 (100 - 200) 150 (100 - 200)
. . . <450HB ;
korozivzdorné oceli Mokré — — 90 (50 - 140) 90 (50 - 140)
Titanové slitiny - Mokré @ € ¥ — 50 (40 - 60) 50 (40 - 60) 50 (40 - 60)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & — 40 (20 - 50) 40 (20 - 50) 40 (20 - 50)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ®@ € & — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , i ¢ ¥ — 220 (170 - 270) 200 (150 - 230) —

, ——————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB ¢ — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré — — 220 (170 - 270) 200 (150 - 250)
Titanové slitiny — Mokré @ € & — 50 (40 - 60) 45(30-55) 45 (30 -55)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & — 40 (20 - 50) 35 (15 - 45) 35 (15 - 45)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché¢ @ € ¥ — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nelegov,ané ocel 180 - 280HB Suché o € ¥ — 220 (170 -270) 200 (150 - 250) —
legovana ocel 280 - 350HB o € ¥ — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Legované nastrojové oceli <350HB zihani Such¢ @ € & — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché @ € @ — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —

o, . i <200HB , — — 200 (150 - 250) 180 (120 - 230)
Austeniticka korozivzdorndocel —————— Suché

>200HB — — 150 (100 - 200) 130 ( 80 - 180)

Feritilcké a m?rtengitické <200HB Suché — 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 180 (120 - 230)
korozivzdorné oceli >200HB — 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)
Duplexni korozivzdorn4 ocel <280HB Suché — — 140 (100 - 180) 120 (80 - 160)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché - — 130 (100 - 160) 110 (80 - 140)

o ) ) <200HB i — — 125 (100 - 1500 100 ( 80 - 140)
Austeniticka korozivzdornd ocel ————  Mokré

>200HB — — 100 (75 - 125) 80 (55 - 105)
Feritilcké a m{artengitické <200HB Mokré — 125 (100 - 150) 125 (100 - 150) 100 (80 - 140)
korozivzdorné oceli >200HB — 100(75-125) 100 (75 - 125) 80 [ 55 - 105)
Duplexni korozivzdorn4 ocel <280HB Mokré — — 80 ( 60 - 100) 60 (40 - 80)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Mokré — — 70 (50 - 90) 50 (30 - 70)
Nizkouhlikové oceli <180HB Hladici plo3kawiper @ @ — 250 (200 - 300) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB . @ € — 220 (170 - 270) — —
. ——————— Hladici ploska wiper

legovana ocel 280 - 350HB o € — 140 (100 - 180) — —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Huadiciplokawiper ® @ — 140 (100 - 180) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Hladici ploska wiper @ @ = 140 (100 - 180) = =

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez




Rada MP1200

CELNi FREZOVANI

Rezny Rezné ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Vc Vc Ve

Material Charakteristiky

AHX475S

Nizkouhlikové oceli <180HB e € ¥ 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)

Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché e € ¥ — 130 (80 - 180) 110 ( 60 - 160) —

legovana ocel 280 - 350HB e ¢ ¥ — 100 ( 50 - 150) 80 (30 - 120) —

Legované nastrojové oceli <350HB zihani Such¢ @ € & — 100 (50 - 150) 80 (30 - 120) —
e € ¥

Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC 100 ( 70 - 130) 80 (50-110)

AHX640S

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché @ € & 250 (200 - 300) 220 (170 - 270)

Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché o € ¥ — 220 (170 - 270) 190 (140 - 240) -
legovana ocel 280 - 350HB e € ¥ - 140 (100 - 180) 110 (70 - 150) -
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché @ € & — 140 (100 - 180) 110 ( 70 - 150) —
Kalené a popoudténé oceli 35 - 45HRC Suché ©® € & — 140 (100 - 180) 110 (70 - 150) —
Titanové slitiny — Mokré @ € & — 60 [ 50 - 70) 40 (20 - 50) 40 (20 - 50)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € & — 60 (50 - 70) 40 (20 - 50) 40 (20 - 50)
Nizkouhlikové oceli <180HB Hladiciploska wiper @ — 250 (200 - 300) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB . — 220 (170 - 270) — —

. ——————— HadiciploSka wiper
legovana ocel 280 - 350HB ® — 140 (100 - 180) — —

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez
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Rada MP1200

FREZOVANI DO ROHU

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky I::izir:;' polfi(:rz\?:ky ae MP\;CZZO MPJCZSO MPJCZI'O
[ J 0.5DC:> 240 (200 - 280) — —
[ J 0.8DC:> 220 (180 - 260) — —
[ ] DC 200 (160 - 240) - -
[ 2 0.5DC> — 230 (190 - 270) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché [ 2 0.8DC> — 210 (170 - 250) —
[ 2 DC — 190 (150 - 230) —
¥ 0.5DC: — 210 (170 - 250) —
¥ 0.8DC: — 190 (150 - 230) —
€ DC — 170 (130 - 210) —
[ J 0.5DC:> 210 (170 - 250) — —
[ J 0.8DC> 190 (150 - 230) — —
[ J DC 170 (130 - 210) — —
[ 2 0.5DC> - 200 (160 - 240) -
180 - 280HB [ 2 0.8DC> — 180 (140 - 220) —
[ 2 DC — 160 (120 - 200) —
¥ 0.5DC: — 180 (140 - 220) —
¥ 0.8DC: - 160 (120 - 200) —
Nelegovana ocel , fud bC - 140 (100 - 180) -
legovana ocel Suche ° 0.5DC3 200 (160 - 240) — —
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ ] DC 170 (130 - 210) — —
[ 2 0.5DC:> — 190 (150 - 230) —
280 - 350HB [ 2 0.8DC> - 170 (130 - 210) -
[ 2 DC — 150 (110 - 190) —
¥ 0.5DC: - 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: — 150 (110 - 190) —
s DC - 130 (90 - 170) —
[ ] 0.5DC> 200 (160 - 240) - -
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ DC 170 (130 - 210) — —
[ 2 0.5DC:> - 190 (150 - 230) —
Legované nastrojové oceli ;iiSé?“,HB Suché (3 0.8DC> — 170 (130 - 210) —
[ 2 DC - 150 (110 - 190) -
¥ 0.5DC: — 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: - 150 (110 - 190) —
s DC — 130 (90 - 170) —
[ J 0.5DC:> 140 (120 - 160) — —
Kalené a popousté&né oceli 35 - 45HRC Suché (2 0.5DC> — 120 (100 - 140) —
¥ 0.5DC: — 110 (90 - 130) -

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



FREZOVANi DO ROHU

Rada MP1200

Rezny Rezné

Material Charakteristiky resim podminky

WWX200

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Ve

0.5DC> — 180 (160 - 200) —
0.8DC2> — 160 (140 - 180) —
0.5DC:> — 170 (150 - 190) —
<200HB
0.8DC> — 150 (130 - 170) —
0.5DC> — — 150 (130 - 170)
Austeniticka korozivzdornd ocel —— —  Suché 0.8DC> - — 1301110 - 150)
0.5DC> — 170 (150 - 190} —
0.8DC> — 150 (130 - 170} —
0.5DC> — 160 (140 - 180) —
>200HB
0.8DC> — 140 (120 - 160) —
0.5DC> — — 140 (120 - 160)
0.8DC> — — 120 (100 - 140)
0.5DC> 180 (160 - 200) 180 (160 - 200) —

i 0.8DC> 160 (140 - 180) 160 (140 - 180) —
Feritické a martenzitické , 0.5DC> — 170 (150 - 190) -
korozivzdorné oceli <200HB Suché 0.8DC3> — 150 (130 - 170) —

0.5DC> — — 150 (130 - 170)
0.8DC2> — — 130 (110 - 150)
0.5DC> — 160 (140 - 180) —
0.8DC> — 140 (120 - 160) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché 0.5DC> — 150(130 - 170) —
0.8DC2> — 130 (110 - 150} —
0.5DC> — — 130 (110 - 150)
0.8DC> - — 110 (90 - 130)
o , 0.5DC> — 140 (120 - 160) -
E;f;’l’v'i;”r:;’fzzf’va“e <450HB Suché 0.50C> — 130 (110 - 150) —
0.5DC> — — 110 (90 - 130)
2/9

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez
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FREZOVANI DO ROHU

Rada MP1200

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MP\;CZI'O
[ 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140) — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 2 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Mokré (3 0.8DC> — 120 (110 - 130) —
[ J DC — 110 (100 - 120) —
¥ 0.5DC: — 120 (110 - 130 —
¥ 0.8DC: — 100 (90 - 110) —
* DC — 90 (80 - 100) —
[ J 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140) — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 3 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
180 - 280HB [ Z 0.8DC> — 120 (110 - 130) —
[ 2 DC — 110 (100 - 120} —
#® 0.5DC: — 120 (110 - 130 —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
Nelegov’ané ocel Mokré fud bC - 80 (70 - 90) -
legovana ocel ° 0.5DCz 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ DC 110 (100 - 120) — —
[ 5 0.5DC> — 130 (120 - 140) —
280 - 350HB [ J 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ Z DC — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ ] DC 110 (100 - 120) — —
[ 2 0.5DC> — 130 (120 - 140 —
Legované nastrojové oceli ;ig?“,HB Mokré [ Z 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ J DC — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 110 (100 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré (3 0.5DC> — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 80 (70 - 90) —

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
WWX200
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC2> — 110 (100 - 120} —
0.5DC3> — 120 (110 - 130) —
<200HB
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
N . , , 0.8DC2> — — 80 (70 - 90)
Austenitickd korozivzdornd ocel —————  Mokré
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC> — 110 (100 - 120} —
0.5DC»> — 120 (110 - 130) —
>200HB
0.8DC:> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
0.8DC> — — 80 (70 - 90)
0.5DC> 130 (120 - 140) 130 (120 - 140) —
M 0.8DC> 110 (100-120) 110 (100 - 120) —
itické itické 0.5DC3> — 120 (110 - 130) —
Ferlt@ke a m?rtengltlcke <200HB Mokré >
korozivzdorné oceli 0.8DC3> — 100 (90 -110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
0.8DC2> — — 80 (70 - 90)
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
0.8DC:> — 100 (90 - 110) —
, ) , , 0.5DC2> — 110 (100 - 120) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.8DC2> — 90 (80 - 100) —
0.5DC> — — 90 (80 - 100
0.8DC> — — 70 ( 60 - 80)
. ) 0.5DC3> — 120 (110 - 130) —
Precipitacné vytvrzované <450HB Mokré 0.50C> — 110 (100 - 120) —
korozivzdorné oceli
0.5DC> — — 90 (80 - 100)
[ ] 0.5DCz> 80 (60 - 100) — —
Titanové slitiny - Mokré [ 2 0.5DC> — 70 (50 - 90) —
€ 0.5DC: — — 60 ( 40 - 80)
[ 0.5DC> 60 (50 - 70) = =
Zaruvzdorné slitiny — Mokré [ 2 0.5DC> - 50 (30 - 60) —
¥ 0.5DC: — — 40 (20 - 40)

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez
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FREZOVANI DO ROHU

Rada MP1200

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MP\;CZI'O
[ 0.5DC> 240 (200 - 280) — —
[ 0.8DC> 220 (180 - 260) — —
[ DC 200 (160 - 240) — —
[ 2 0.5DC> — 230 (190 - 270) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché (3 0.8DC> — 210 (170 - 250) —
[ J DC — 190 (150 - 230) —
¥ 0.5DC: — 210 (170 - 250) —
¥ 0.8DC: — 190 (150 - 230) —
E3 DC - 170 (130 - 210) —
[ ] 0.5DC> 210 (170 - 250) — =
[ 0.8DC> 190 (150 - 230 — —
[ DC 170 (130 - 210) — —
[ 3 0.5DC> — 200 (160 - 240) —
180 - 280HB [ 2 0.8DC> — 180 (140 - 220) —
[ 2 DC — 160 (120 - 200) —
#® 0.5DC: — 180 (140 - 220) —
¥ 0.8DC: — 160 (120 - 200) —
Nelegovana ocel , fud bC - 140 (100 - 180) -
. Suché
legovana ocel ° 0.5DCz 200 (160 - 240) — —
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ DC 160 (120 - 200) — —
[ 5 0.5DC> — 190 (150 - 230) —
280 - 350HB [ J 0.8DC> — 170 (130 - 210) —
[ 2 DC - 150 (110 - 190) —
¥ 0.5DC: — 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: — 150 (110 - 190) —
£ DC — 130 (90 - 170) —
[ 0.5DC> 200 (160 - 240) — —
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ ] DC 160 (120 - 200) — —
(3 0.5DC> — 190 (150 - 230) —
Legované nastrojové oceli ;,ig?ﬂ,HB Suché [ Z 0.8DC> — 170 (130 - 210) —
[ J DC — 150 (110 - 190) —
¥ 0.5DC: — 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: — 150 (110 - 190) —
£ DC — 130 (90 - 170) —
[ 0.5DC> 140 (120 - 160) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché (3 0.5DC> — 120 (100 - 140 —
¥ 0.5DC: — 110 (90 - 130) —

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



FREZOVANi DO ROHU

Rada MP1200

Rezny Rezné

Material Charakteristiky resim podminky

WWX400

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Ve

0.5DC> — 180 (160 - 200) —
0.8DC2> — 160 (140 - 180) —
0.5DC:> — 170 (150 - 190) —
<200HB
0.8DC> — 150 (130 - 170) —
0.5DC> — — 150 (130 - 170)
Austeniticka korozivzdornd ocel —— —  Suché 0.8DC> - — 1301110 - 150)
0.5DC> — 170 (150 - 190} —
0.8DC> — 150 (130 - 170} —
0.5DC> — 160 (140 - 180) —
>200HB
0.8DC> — 140 (120 - 160) —
0.5DC> — — 140 (120 - 160)
0.8DC> — — 120 (100 - 140)
0.5DC> 180 (160 - 200) 180 (160 - 200) —

M 0.8DC> 160 (140 - 180) 160 (140 - 180) —
Feritické a martenzitické , 0.5DC> — 170 (150 - 190) -
korozivzdorné oceli <200HB Suché 0.8DC3> — 150 (130 - 170) —

0.5DC> — — 150 (130 - 170)
0.8DC2> — — 130 (110 - 150)
0.5DC> — 160 (140 - 180) —
0.8DC> — 140 (120 - 160) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché 0.5DC> — 150(130 - 170) —
0.8DC2> — 130 (110 - 150} —
0.5DC> — — 130 (110 - 150)
0.8DC> - — 110 (90 - 130)
o , 0.5DC> — 140 (120 - 160) -
E;f;’l’v'i;”r:;’fzzf’va“e <450HB Suché 0.50C> — 130 (110 - 150) —
0.5DC> — — 110 (90 - 130)
6/9

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez

21



22

FREZOVANI DO ROHU

Rada MP1200

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MP\;CZI'O
[ 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140) — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 2 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Mokré (3 0.8DC> — 120 (110 - 130) —
[ J DC — 110 (100 - 120) —
¥ 0.5DC: — 120 (110 - 130) —
¥ 0.8DC: — 100 (90 - 110) —
E3 DC - 90 (80 - 100) -
[ ] 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140 — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 3 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
180 - 280HB [ 2 0.8DC> - 120 (110 - 130) —
[ 2 DC — 110 (100 - 120} —
#® 0.5DC: — 120 (110 - 130 —
¥ 0.8DC: — 100 (90 - 110) —
Nelegov’ané ocel Mokré £ DC — 90 (80 - 100) —
legovana ocel ° 0.5DCz 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ DC 110 (100 - 120) — —
[ 5 0.5DC> — 130 (120 - 140) —
280 - 350HB [ J 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ 2 DC - 100 (90 - 110) -
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ ] DC 110 (100 - 120) — —
[ 2 0.5DC> — 130 (120 - 140 —
Legované nastrojové oceli ;ig?“,HB Mokré [ Z 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ J DC — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 110 (100 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré (3 0.5DC> — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 80 (70 - 90) —
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Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
WWX400
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC> — 110 (100 - 120) —
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
<200HB
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
o . , , 0.8DC> — — 80 (70 - 90)
Austeniticka korozivzdornd ocel —  —  Mokré
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC> — 110 (100 - 120) —
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
>200HB
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 -110)
0.8DC> — — 80 ( 70 - 90)
0.5DC> 130 (120 - 140) 130 (120 - 140) —
M 0.8DC> 110 (100 - 120) 110 (100 - 120) —
itické itické 0.5DC> — 120 (110 - 130) —
Ferlt@ke a m?rtengltlcke <200HB Mokré >
korozivzdorné oceli 0.8DC:> — 100 (90 -110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
0.8DC> — — 80 ( 70 - 90)
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
, . X i 0.5DC> — 110 (100 - 120) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.8DC> — 90 (80 - 100) —
0.5DC> — — 90 (80 - 100)
0.8DC> — — 70 ( 60 - 80)
. ) 0.5DC> — 120 (110 - 130) —
Precipitacné vytvrzované <450HB Mokré 0.50C> —_ 110 (100 - 120) _
korozivzdorné oceli
0.5DC> — — 90 (80 - 100)
(] 0.5DC> 80 ( 60 - 100) — —
Titanové slitiny - Mokré [ 2 0.5DC> — 70 (50 - 90) —
¥ 0.5DC:> — — 60 ( 40 - 80)
[ 0.5DC> 60 (50 - 70) = =
Zaruvzdorné slitiny — Mokré [ 2 0.5DC> - 50 (30 - 60) —

0.5DC> — — 40 (20 - 40)

VOX400

. <200MPa o € 250 (200 - 300)
Seda litina T TE— .
<350MPa mokré @ € — 200 (150 - 300) — —
L <450MPa Suché¢, @ @ — 170 (150 - 200) — —
Tvarné litiny - ,
<800MPa mokré @ @ — 150 (100 - 200) — —
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Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

MP1220 MP1230 MP1240
Vc Vc Vc

Material Charakteristiky 2" Rezne ae

rezim podminky

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ = 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB i i — 220 (170 - 270) 180 (150 - 230) —
. ————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
M Nerezova ocel — Suché, mokré — — 220(170 - 270) 200 (150 - 250)
Titanové slitiny — Mokré @ — 50 (40 - 60) 45 (30 - 55) 45 (30 - 55)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ — 40 (20 - 50) 30 (15 -45) 30 (15 - 45)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , — 220 (170 - 270) 180 (150 - 230) —
. —————— Suché, mokré
legovand ocel 280 - 350HB — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré = = 220 (170 -270) 200 (150 - 250)
. P, , - 50 [ 40 - 60) — —
Titanové slitiny - Mokré
€c ¥ — - 45 (30 - 55) 45 (30 - 55)
., L A — 40 (20 - 50) — —
Zaruvzdorné slitiny - Mokré
¢ € — — 35 (15 - 45) 35( 15 - 45)

BOCNI| FREZA

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

MP1220 MP1230 MP1240
Vc Vc Vc

Rezné
podminky

Rezny

Material Charakteristiky resim

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, rohové @ @ — 150 (130 - 180) — —
Nelegované oceli Legované oceli 180 - 280HB  Suché, rohové ® @ — 150 (130 - 180) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché stfedojfez @ @ — 150 (130 - 180) — —
Nelegované oceli Legované oceli 180 - 280HB  Suchéstiedovjfez @ @ 150 (130 - 180)
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Rada MP1200

MULTIFUNKCNI FREZOVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky Revz.ny Rez[‘e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
VPX200
o ¢ <0.25DC 230 (180 - 270) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 220 (170 - 260) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 180 (140 - 210) — —
. . . . @ € DC 180 (140 - 210) - —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché
¥ <0.25DC — 200 (150 - 240) —
¥ 0.25-0.5DC — 190 (140 - 230) —
¥ 0.5-0.75DC — 150 (110 - 180) —
* DC — 150 (110 - 180) —
o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o € 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
180 - 280HB
# <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
Nelegovana ocel , b DC — 110 (80 - 130) —
. Suché
legovana ocel o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
280 - 350HB
¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
E.2 DC — 110 (80 - 130) —
e € <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
. o, ) <350 HB ., @ € DC 140 (110 - 160) — -
Legované nastrojové oceli So. Suché
Zihani ¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
# 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
® DC — 110 (80 - 130) —
o ¢ <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
e € 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —
) e ) ., @ € DC 100 ( 70 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché
¥ <0.25DC — 100 ( 80 - 120) —
¥ 0.25-0.5DC — 90(70-110) —
¥ 0.5-0.75DC — 80 (60 - 100) —
* DC — 80 ( 60 - 100) —
1/8
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Rada MP1200

Material

Charakteristiky

Rezny
rezim

Rezné

podminky

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Vc

VPX200

<0.25DC — 180 (140 - 210) 180 (140 - 210)
0.25-0.5DC — 170 (130 - 200) 170 (130 - 200)
<200HB
0.5-0.75DC - 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
o . i A DC — 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
Austeniticka korozivzdorna ocel Suché
<0.25DC - 150 (110 - 180) 150 (110 - 180)
0.25-0.5DC — 140 (100 - 160) 140 (100 - 160)
>200HB
0.5-0.75DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
<0.25DC 180 (140 - 210) 180 (140 - 210) —
Feritické a martenzitické 3 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) 170 (130 - 200) —
. . . <200HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC 140 (110-160) 140 (110 - 160) —
DC 140 (110 - 160) 140 (110 - 160) —
<0.25DC - 140 (110 - 170) 140 (110 - 170)
B . A A 0.25-0.5DC - 130 (90 - 150) 130 (90 - 150)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché
0.5-0.75DC - 100 (70 - 120) 100 (70 - 120)
DC — 100 ( 70 - 120) 100 ( 70 - 120)
<0.25DC - 130 (100 - 160) 130 (100 - 160)
ipitaéné 4 0.25-0.5DC - 120 (80 - 140) 120 (80 - 140)
Preupltacne Yytvrz.ovane <450HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 90 (60 - 110) 90 (60-110)
DC — 90 (60 - 110) 90 (60 - 110)
® €© ¥ <025DC  140(100-190) 140 (100 - 190) —
3 L, . . @® € ¥ 025-0.5DC 130(90-180) 130 (90 - 180) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Mokré
® € ¥ 05-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
® € ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
180 - 280HB
® € ¥ 0.5-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
Nelegovana ocel Mokré e ¢ ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) =
/ oKre
legovana ocel ® € ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
® €© ¥ 0.25-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
280 - 350HB
® € ¥ 05-0.75DC 100(70-1200 100 (70 - 120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
.. L . <350 HB . @® € ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
Legované nastrojové oceli S, Mokré
Zihani ® € ¥ 05-0.75DC 100(70-1200 100 (70 - 120) —
e € 3 DC 100(70-120)  100(70-120) —
® €© ¥ <0.25DC 100 (80 - 120) 100 (80 - 120) —
3 oY . , ® € ¥ 0.25-0.5DC 90 (70-110) 90 (70 - 110) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré
® € ¥ 05-0.75DC 80 ( 60 - 100) 80 ( 60 - 100) —
e € ¥ DC 80 ( 60 - 100) 80 ( 60 - 100) —
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Rada MP1200

MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX200
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
o . ) i DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdornd ocel —————  Mokré
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90(70-110) 90(70-110)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150} —
itické itické 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
Ferltllcke a m?rtengltlcke <200HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC  90(70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
, . X X 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70-120) 90 (70 -120)
ipitacné & 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80(60-110)
Preupltacne Yytvrz.ovane <450HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o ¢ <0.25DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.25-0.5DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.5-0.75DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
Ti - 6Al - o ¢ DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
4V,etc. ¥ <0.25DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
) R i ¥ 0.25-0.5DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Titanové slitiny Mokré
¥ 0.5-0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
£ DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
® €© ¥ <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
) ® € ¥ 025-05DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
Ti-5553,etc.
® € ¥ 05-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o € ¥ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o ¢ <0.25DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 40 (30 - 60) — —
5. P, , @ € DC 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré
® <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.5-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Rada MP1200

Material Charakteristiky Revz'ny Rez|'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX300
o ¢ <0.25DC 230 (180 - 270) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 220 (170 - 260) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 180 (140 - 210) — —
i o . ., @ € DC 180 (140 - 210) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché
¥® <0.25DC — 200 (150 - 240) —
¥ 0.25-0.5DC — 190 (170 - 260) —
¥ 0.5-0.75DC — 150 (110 - 180) —
® DC — 150 (110 - 180) —
o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
180 - 280HB
¥® <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
Nelegovand ocel , s DC — 110 (80 - 130) —
. Suché
legovana ocel o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
280 - 350HB
¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
E.2 DC — 110 (80 - 130) —
o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o € 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
. Lo . <350 HB , @ € DC 140 (110 - 160) — =
Legované nastrojové oceli S Suché
Zihani ¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
# 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
2 DC — 110 (80 - 130) —
o ¢ <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
i _ ) ., @ € DC 100 ( 70 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché
¥ <0.25DC — 100 ( 80 - 120) —
¥ 0.25-0.5DC — 90(70-110) —
¥ 0.5-0.75DC — 80 (60 - 100) —
E.2 DC — 80 (60 - 100) —
4/8
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Rada MP1200

Material

VPX300

Charakteristiky

Rezny
rezim

Rezné

podminky

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Vc

<0.25DC — 180 (140 - 210) 180 (140 - 210)
0.25-0.5DC — 170 (130 - 200) 170 (130 - 200)
<200HB
0.5-0.75DC - 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
o . i A DC — 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
Austeniticka korozivzdorna ocel Suché
<0.25DC — 150 (110 - 180} 150 (110 - 180)
0.25-0.5DC — 140 (100 - 160) 140 (100 - 160)
>200HB
0.5-0.75DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
<0.25DC 180 (140 - 210) 180 (140 - 210) —
Feritické a martenzitické 3 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) 170 (130 - 200) —
. . . <200HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC 140 (110 -160) 140 (110 - 160) —
DC 140 (110 - 160) 140 (110 - 160) —
<0.25DC - 140 (110 - 170) 140 (110 - 170)
B . A A 0.25-0.5DC - 130 (90 - 150) 130 (90 - 150)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché
0.5-0.75DC - 100 ( 70 - 120) 100 ( 70 - 120)
DC — 100 ( 70 - 120) 100 ( 70 - 120)
<0.25DC - 130 (100 - 160) 130 (100 - 160)
ipitaéné 4 0.25-0.5DC - 120 (80 - 140) 120 (80 - 140)
Preupltacne Yytvrz.ovane <450HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 90 (60 - 110) 90 (60-110)
DC — 90 (60-110) 90 (60-110)
® € ¥ <025DC  140(100-190) 140 (100 - 190) —
3 L, . ® € ¥ 0.25-05DC 130(90-180) 130 (90 - 180) —
Nizkouhlikové oceli <180HB
® € ¥ 05-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
. ® @ ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
180 - 280HB Mokré
® € ¥ 0.5-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
Nelegovana ocel e ¢ 3 DC 100 (70 - 120) 100 ( 70 - 120) —
legovana ocel ® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140)
® €© ¥ 0.25-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
280 - 350HB
® € ¥ 05-075DC 100(70-120)  100(70-120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
. L, . < 350 HB . @® € ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
Legované nastrojové oceli oL Mokré
Zihani ® € ¥ 05-0.75DC 100(70-1200 100 (70 - 120) —
e € 3 DC 100 (70 -120) 100 ( 70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 100 (80 - 120) 100 (80 - 120) —
3 oY . , ® € ¥ 0.25-0.5DC 90 (70-110) 90 (70 - 110) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré
® € ¥ 05-0.75DC 80 ( 60 - 100) 80 ( 60 - 100) —
e € ¥ DC 80 (60 - 100) 80 (60 - 100) —
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Rada MP1200

MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX300
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
o . ) i DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdornd ocel —————  Mokré
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150} —
itické itické 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
Ferltllcke a m?rtengltlcke <200HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
, . X X 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70 - 120) 90 (70 -120)
ipitacné & 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80(60-110)
PreC|p|tacne Yytvrz.ovane <450HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o ¢ <0.25DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.25-0.5DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.5-0.75DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
! o ¢ DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
Ti - 6AL - 4V etc.
¥ <0.25DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
) R i ¥ 0.25-0.5DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Titanové slitiny Mokré
¥ 0.5-0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
® DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
® €© ¥ <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
) ® € ¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
Ti-5553,etc.
® € ¥ 05-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 ( 20 - 40)
o € ¥ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o ¢ <0.25DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 40 (30 - 60) — —
5. P, , @ € DC 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré
® <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.5-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
Y OTA
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
Nelegovand ocel, legovand ocel 180 - 280HB  Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
R Si<5% Suché, mokré @ — 1000 (200 - 3000) — —
Hlinikové slitiny - - n
Si>5% Suché, mokré @ — 1000 (200 - 3000) — —
AXD4000A
Hlinikové slitiny Si<5% Suché, mokré @ — 4000 (2000 - 5000) — —
AXD7000
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
Nelegovand ocel, legovana ocel 180 - 280HB  Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
Titanové slitiny - Mokré @ - 40 (30 - 60) — —
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Rada MP1200

Material

BXD4000

Charakteristiky

Rezny

Rezné

rezim podminky

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Vc

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ 180 (150 - 200) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , 150 (120 - 200) — —

. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB 140 (120 - 160) — =
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré 140 (120 - 160) — —
Titanové slitiny - Mokré @ 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ 30 (20 - 40) — —

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ®@ € & 200 (170 - 240) 160 (130 - 200) -
Nelegovana ocel 180 - 280HB Such¢, ® € & 180 (140 - 220) 140 (100 - 180) —
legovana ocel 280 - 350HB mokré @© € % 180 (140 - 220) 140 (100 - 180) -

o ) , <200HB Suché = 170 (120 - 200) 160 (100 - 180)
Austeniticka korozivzdornd ocel —— A

>200HB mokré — 170 (120 - 200) 160 (100 - 180)

Feritické a martenzitické <200HB Suché, 170 (120 -200) 170 (120-200) 160 (100 - 180)
korozivzdorné oceli >200HB mokré 170 (120 -200) 170 (120 -200) 160 (100 - 180)
Titanové slitiny - Mokré ® € % 50 (30 - 70) 50 (30 - 70) 50 (30 - 70)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® € & 150 (100 - 200) 130 (80 - 180) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , ¢ ¥ 130 (80 - 180) 110 (60 - 160) —
legovand ocel 280 - 350HB Suche, mokre ¢ ¥ 100 (50 - 150) 80 (30 - 130) -
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® € & 100 (50 - 150) 80 (30 - 120) —
Kalené a popoudténé oceli 35-45HRC  Suché,mokré ® € & 100 (70 - 130) 80 (50-110) —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré — 140 (100 - 180) 120 (80 - 160)
Titanové slitiny - Mokré @ € & 50 (40 - 60) 45 (30 - 55) 40 (30 - 50)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & 30 (20 - 40) 25 (20 - 35) 20 (15 -30)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokrée @ € ¥ 170 (120 -220) 160 (110 - 200) -
Nelegovana ocel 180 - 280HB ) ) ¢c ¥ 160 (100 - 220) 140 ( 90 - 200) —
. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB ¢ ¥ 160 (100 - 220) 140 ( 90 - 200) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® € ® 160 (100 - 220) 140 (90 - 200) —
Kalené a popoudténé oceli 35-45HRC  Suchémokré @ € & 120 (80 - 160) 100 ( 60 - 140) —
o . i <200HB 3 , — 160 (130 - 200) 150 (120 - 180)
Austeniticka korozivzdornd ocel ———— Suché, mokré
>200HB - 140 (100 - 200) 130 (80 - 180)
M Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli <200HB Suché, mokré 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)
Duplexn{ korozivzdorn4 ocel <280HB Suché, mokré — 130 ( 80 - 180) 110 (60 - 160)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché, mokré — 110 (60 - 160) 90 (50 - 130)
Titanové slitiny — Mokré @ € & 50 (30 - 65) 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € & 40 (20 - 50) 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® € & 150 (100 - 200) 140 (90 - 180) —
Nelegované ocel 180 - 280HB , , [ 2 g 140 [ 80 - 200] 120 [ 70 - 180] —
. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB e ¥ 140 (80-200)  120(70-180) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® € & 140 ( 80 - 200) 120 (70 - 180) —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suchémokré ® € % 110 ( 70 - 150) 90 (50 - 130) —
o , <200HB o — 160 (130 - 200) 150 (120 - 180)
Austenitickd korozivzdornd ocel ————— Suché, mokré
>200HB — 140 (100 - 200) 130 (80 - 180)
M  Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli <200HB Suché, mokré 150 (100 - 200) 150 (100 -200) 130 (80 - 180)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché, mokré — 130(80-180)  110(60 - 160)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché, mokré — 110 (60 - 160) 90 (50 - 130)
Titanové slitiny — Mokré @ € & 50 (30 - 65) 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & 40 (20 - 50) 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
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Rada MP1200

MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Vc Vc Vc

Material Charakteristiky

o . i <200HB , — — 200 (150 - 250) 180 (130-230)
Austeniticka korozivzdornd ocel ———— —  Suché
>200HB — — 170 (120 - 220) 150 (100-200)
Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli — Suché — 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 180 (130-230)
Duplexn{ korozivzdorn4 ocel <280HB Suché - — 160 (110 - 210) 140 (90-190)
M Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché — — 150 (100 - 200) 130 (80-180)
o . i <200HB , — — 130 (80 - 180) 110 (60-160)
Austeniticka korozivzdornd ocel —————  Mokré
>200HB — — 100 (80 - 150) 80 (60-130)
Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli — Mokré — 130 (80 - 180) 130 (80 - 180) 110 (60-160)
Duplexn{ korozivzdorn4 ocel <280HB Mokré — — 100 ( 80 - 150) 80 (60-130)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Mokré - — 90 (50 - 140) 70 (30-120)
Titanové slitiny — Mokré @ € & — 50 (35-60) 45 (30 - 55) 40 (30 -50)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € & - 40 (20-50) 35 (15 - 45) 30(15 - 40)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ — 250 (200 - 300) — —
Ne[egované ocel 180 - 280HB . .0 € — 180 (130 - 220) — —

. —————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB ¢ — 160 (110 - 190) — —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suché, mokré ® @ — 120 ( 80 - 140) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré — 180 (130 - 220) — —
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Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky I::izir:;' polfi(:rz\?:ky ae MP\;CZZO MPJCZSO MPJCZI'O
o ¢ <0.25DC 140 (100 - 190) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 130 (90 - 180) — —
o € 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB SUChé,' ¢ ¢ be 100 (70 - 120) — -
mokré #® <0.25DC — 140 (100 - 190) —
¥ 0.25-0.5DC — 130 (90 - 180) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 ( 70 - 120) —
E3 DC — 100 (70 - 120) -
e € <0.25DC  120(90 - 140) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
o ¢ DC 100 ( 70 - 120) — —
180 - 280HB
¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
Nelegovana ocel Suché, L DC — 100 (70 - 120) —
legovana ocel mokré @ € <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o € 0.25-0.5DC  110(80 - 130) — —
o € 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
o € DC 100 (70 - 120) — —
280 - 350HB
#® <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) -
E3 DC — 100 ( 70 - 120) —
o € <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o € 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
e <350 HB Suché¢, @ € DC 100 (70 - 120) — —
Legované nastrojové oceli S, .
Zihani mokré ¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
# 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 ( 70 - 120) —
® DC — 100 ( 70 - 120) —
o € <0.25DC 100 (80 - 120) — —
o € 0.25-0.5DC 90(70-110) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 80 (60 - 100) = =
, . . Suché, @® € DC 80 (60 - 100) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC ,
mokré ¥ <0.25DC — 100 ( 80 - 120) —
¥ 0.25-0.5DC - 90 (70 - 110) -
¥ 0.5-0.75DC — 80 (60 - 100) —
® DC — 80 (60 - 100) —
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Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX200-L
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
I . , Suché DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdorna ocel .
mokré <0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150) —
Feritické a martenzitické _ Suché, 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120 —
<0.25DC — 100 (80 - 130) 100 (80 - 130)
i . i Suché 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB .
mokré 0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Precipitaéné vytvrzované Suché, 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80(60-110)
. , : <450HB i
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o ¢ <0.25DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.25-0.5DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.5-0.75DC 50 (40 - 70) 50 ( 40 - 70) —
) Lo Ti - 6Al - ., @ € DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
Titanové slitiny Mokré
4V etc. ¥ <0.25DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
¥ 0.25-0.5DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
¥ 0.5-0.75DC — 50 ( 40 - 70) 50 (40 - 70)
£ DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
o ¢ <0.25DC 30 ( 20 - 40) 30 (20 - 40) —
o ¢ 0.25-0.5DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
o ¢ 0.5-0.75DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
. P ) , @ € DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
Titanové slitiny Ti-5553,etc. Mokré
¥ <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.5-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
[ J <0.25DC 40 (30 - 60) — —
(] 0.25-0.5DC 40 (30 - 60) — —
([ 0.5-0.75DC 40 (30 - 60) — —
. P, , @ DC 40 (30 - 60) - —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré
€ ¥ <0.25DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
€ ¥ 0.25-0.5DC — 40 (30 - 60) 40 (30 -60)
€ ¥ 0.5-0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
¢c ¥ DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
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HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Rada MP1200

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MPJCZI'O
o ¢ <0.25DC 140 (100 - 190) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 130 (90 - 180) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, @ € pe 100170 - 1201 — —
mokré ¥ <0.25DC — 140 (100 - 190) —
¥ 0.25-0.5DC — 130 (90 - 180) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
£ DC — 100 (70 - 120) —
o € <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o € 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o € 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —
o € DC 100 (70 - 120) — —

180 - 280HB
¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 ( 70 - 120) —

Nelegovana ocel Suché, ¥ DC — 100 (70 - 120) —
legovana ocel mokré @ € <0.25DC 120 (90 - 140) - -
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o € 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
o € DC 100 ( 70 - 120) — —

280 - 350HB
¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
* DC — 100 ( 70 - 120) —

o € <0.25DC 120 (90 - 140) — —

o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —

o ¢ 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —

e <350 HB Suché, @ € DC 100 (70 - 120) — —
Legované nastrojové oceli So0oo .

Zihani mokré ¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
® DC — 100 (70 - 120) —

o ¢ <0.25DC 100 (80 - 120) — —

o ¢ 0.25-0.5DC 90(70-110) — —

o € 0.5-0.75DC 80 (60 - 100) — —

, _— . Such¢, ® € DC 80 ( 60 - 100) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC .

mokré #® <0.25DC — 100 (80 - 120) —

¥ 0.25-0.5DC — 90(70-110) —

¥ 0.5-0.75DC — 80 ( 60 - 100) —

* DC — 80 (60 - 100) —
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Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX300-L
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
I . , Suché DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdorna ocel .
mokré <0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150) —
Feritické a martenzitické _ Suché, 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
i . i Suché 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB .
mokré 0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120
Prec]pitaéné Vytvrzované Suché, 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80 (60-110)
. , : <450HB i
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o € <0.75DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) =
Ti - 6Al - , @ € DC 50 [ 40 - 70) 50 (40 - 70) —
Mokré
4V etc. # <0.75DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
) Lo £ DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
Titanové slitiny
o € <0.75DC 30 ( 20 - 40) 30 (20 - 40) —
. , @0 € DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
Ti-5553,etc. Mokré
# <0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC - 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o € <0.75DC 40 (30 - 60) — —
.., . Mokré @ @ DC 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny —
¥ <0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
£ DC - 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
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Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240

Material Charakteristiky | 5im  podminky Ve Ve Ve

SPX stopka

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ Frézovénidorohu 120 (100 - 140) — —
Ne[egované ocel 180 - 280HB 3 , [ < Frézovani do rohu 80 (70 -120) — —
. ———————— Suché, mokré —
legovana ocel 280 - 350HB (3 Frézovénidorohu 80 [ 70 - 120) — —
Legované nastrojové oceli <350HB zihani Suché, mokré ® @ Frézovani do rohu 80 (60 - 100) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré Frézovan do rohu — 80 (60 - 100) —
Titanové slitiny — Mokré @ € Frézovéni do rohu — 40(35-50) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ DC 60 (50 - 120) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , [ J DC 60 (50 - 100) — —
. ——————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB [ 2 DC 60 (50 - 100) - -
Legované nastrojové oceli <350HB zihani Suché, mokré ® € DC 50 (40 - 80) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré DC = 40 (35 -80) =
Titanové slitiny - Mokré @ @ DC - 35 (30 - 50) —

SPX skofepina

. o . Suché, @ € <0.5DC 120 (100 - 140 — —
Nizkouhlikové oceli <180HB .
mokré @ @ >0.5DC 120 (100 - 140) — —
o ¢ <0.5DC 120 (80 - 130) — —
180 - 280HB
Nelegovana ocel Suché, @ € >0.5DC 100 (80 - 120) — —
legovana ocel mokré @ € <0.5DC 120 ( 80 - 130) — —
280 - 350HB
o € >0.5DC 100 (80 - 120) - -
S . ..., Suchég, @ € <0.5DC 100 (60 - 110) — -
Legované nastrojové oceli <350HB zihani .
mokré @ @ >0.5DC 80 (60 - 100) — —
; <0.5DC — 140 (100 - 150) —
M Nerezova ocel <270HB Suche{,
mokré >0.5DC — 120 (100 - 140) —
. R A [ 2 <0.5DC - 45 (35 - 50) -
Titanové slitiny - Mokré
[ 2 >0.5DC — 40 (35 - 50) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ DC 120 (100 - 140) — —
Nelegovand ocel 180 - 280HB , i [ - DC 100 ( 80 - 120) — —
. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB (3 DC 100 ( 80 - 120) — —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® @ DC 80 ( 60 - 100) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré DC — 100 ( 80 - 140) —
Titanové slitiny - Mokré @ € DC — 40 (35 -50) —
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Rada MP1200

KOPIROVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material

Charakteristiky

Rezny

rezim podminky

Rezné

MP1220
Ve

MP1240
Ve

Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché¢, @ € DC 160 (120 - 200) —
legovana ocel 280 - 350HB mokré @ € DC 140 (120 - 160) -
Legované nastrojové oceli <350HB zihani Suché, mokré ® € DC 140 (120 - 160) —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suché, mokré ® @ DC 120 (100 - 160) —
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré DC 200 (100 - 250) —
Titanové slitiny - Mokré @ @ DC 50 (30 - 60) —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ @€ DC 40 (30 - 60) —
Nelegovand ocel 180 - 280HB e e Maéhloubkatezs 200 (160 — 250) -
legovand ocel 280 - 350HB Suché, mokre [ 2 Mal hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® @ Malé hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suché,mokré ® @ Malé hloubka fezu 160 (120 - 200) -
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré Malé hloubka fezu 200 (100 - 250) —
Titanové slitiny - Mokré @ € Malé hloubkafezu 50 ( 30 - 60) —
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € Maléhloubkafezu 40 (30 - 60) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB ., ) [ Velké hloubkafezu 200 (160 - 250) —
legované ocel 280-350M8 "9 @€  Velahowiaiw 160120~ 200) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® @ Velké hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Kalené a popousté&né oceli 35-45HRC  Suché, mokré ® @ Velké hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré Velké hloubkafezu 200 (100 - 250) —
Titanové slitiny — Mokré @ @ Velké hloubkafezu 50 ( 30 - 60) —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € Velké hloubkafezu 40 ( 30 - 60) —

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez




Rada MP1200

FREZOVANI DRAZEK

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve

Material Charakteristiky

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ — 180 (100 - 200) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , .0 € — 180 (100 - 200) — —

, ——————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB o ¢ — 120 (80 - 160) — =
M Austeniticka korozivzdornd ocel  <200HB Suché, mokré — 150 (100 - 200) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ - 180 (100 - 200) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , .0 € — 180 (100 - 200) — —

, ——————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB e ¢ — 120 (80 - 160) — —
M Austeniticka korozivzdornd ocel  <200HB Suché, mokré — 150 (100 - 200) — —

1/1

FREZOVANI S VERTIKALNIM
POSUVEM

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Vc Ve

Material Charakteristiky

250 (150 - 350)
200 (100 - 300)

180 - 280HB
280 - 350HB

Nelegovana ocel
legovanad ocel

180 (150 - 200)
180 (150 - 200)

Nelegovana ocel
legovana ocel

180 - 280HB
280 - 350HB

Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



SYMBOLY

N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

DOOOGO®

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s IS I lea Jlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé

LOOGCOC
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TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e




POZNAMKY




EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DISTRIBUCE:
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Publikovano od: #% MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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